


las actividades que ellos están 
desarrollando para promover 
negocios entre las empresas 
Francesas y Españolas. 

Se acordó transmitir esta infor-

mación a nuestros asociados 
para dar a conocer estas nue-
vas oportunidades de negocio. 
Para mayor información con-
tactar con Usua Mercedes () 

Durante los últimos días de no-
viembre nos visitó en la cede 
del CEP Usua Mercedes de la 
Agencia Francesa para las in-
versiones Internacionales con 
el objetivo de dar a conocer 

Durante días pa-
sados se realizó 
en la cede del 
CEP una reunión 
con el objeto de 
evaluar la posibi-

lidad de reiniciar relaciones 
con SPE y crear la sección Es-
pañola que vendría a traer mu-

chos beneficios no solo para los 
asociados a SEP sino también a 
nuestros asociados al CEP. En 
dicha reunión participaron los 
Ser. Djamila  Olivier de Engicard 
y David Arencón del Centro 
Catalán del Plástico quienes 
durante EQUIPLAST tuvieron la 
oportunidad de conversar con 

Yetti Pauwels de SPE y manifes-
tarle el interés que existe en 
crear formalmente la sección 
para España. Se han iniciado 
conversaciones directas solici-
tando conocer mas a fondo los 
beneficios que puede traer pa-
ra nuestro sector el contar con 
el apoyo de SPE. 

tre empresas Españolas y Tai-
wanesas que de-
seen buscar nue-
vas oportunida-
des de mercado. 

Por este motivo 

Como parte del proceso de 
búsqueda de oportunidades 
de negocio para nuestros aso-
ciados hemos establecido rela-
ciones con la empresa Taiwan 
Trade quienes ofrecen ser los 
intermediarios comerciales en-

hemos colocado en nuestra 
página web un link que 
enlaza directamente a 
la página web de Tai-
wan Trade a la que 
podéis acceder para 

buscar mayor información so-
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3er. mayor consumidor de plás-
ticos en el mundo. 

La india actual-
mente con una 
población aproxi-
mada de 1.200 mi-
llones de habitan-
tes cuenta con mu-
chos beneficios 
que pueden ser 

utilizados para establecer rela-
ciones comerciales en donde 
el poder adquisitivo que esta 
alcanzando su población se 
convierte en el mayor incentivo 

El día 11 de diciembre se reali-
zó en el CEP una jornada infor-
mativa sobre opor-
tunidades de nego-
cio en la India. 

Para ello se contó 
como ponentes a 
los Sres. Luís Pacual, 
Miquel Ferrer y Hans 
Ehlis de la consulto-
ra Nodelay quienes expusieron 
las oportunidad que tiene nues-
tro sector en este nuevo mer-
cado que se prevee que para 
el año 2010 se convierte en el 

para invertir en negocios en 
este país. 

Dentro de las formas de hacer 
negocio en la India tenemos: 

• Multilocalización 

• Outsourcing 

• Centro de aproviciona-
miento 

• Grupo de exportación en 
destino 

Para mayor información con-
tactar con Miquel Ferrer 
(mftbrb@gmail.com) 

Seminario informativo sobre oportunidades comerciales en India 

“La india será para el año 2010 

el tercer mayor consumidor de 

plásticos del mundo” 
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do láctico, lo que lo convierte 
en un material bioplástico ba-
sado en materias primas reno-
vables. La compañía ha des-
arrollado también el Ecovio L. 
Foam para la fabricación de 
espumas biodegradables. Este 
polímero biodegradable se ha 
desarrollado en especial para 
la industria del embalaje, con 

aplicaciones para estuches y 
recipientes desechables y ban-
dejas para envasar alimentos, 
al haberse incrementado la 
demanda de materiales biode-
gradables para el envasado 
de alimentos 
(Fuente : Revista IDE, nº 563 – 
Más info : 
www.plasticsportal.eu) 

BASF ha presentado en Madrid 
un novedoso plástico biode-
gradable llamado Ecovio, una 
mezcla de Ecoflex, su primer 
plástico biodegradable de ba-
se petroquímica y de una ma-
teria prima renovable como el 
maíz. 
Para fabricar Ecovio, Basf incor-
poró a la fórmula Ecoflex el áci-

La calculadora del especialista 
en la fabricación de herra-
mientas de Alta Austria propor-
ciona a las empresas de extru-
sión la información básica para 
un programa de ahorro de 
energía. 

En un extenso proyecto, el líder 
mundial del mercado en la fa-
bricación de herramientas de 
extrusión ha desarrollado una 
calculadora de energía que 
determina el consumo de ener-
gía de cada componente indi-

vidual de una máquina. Si bien 
en un principio el cálculo se 
efectuaba solamente para los 
equipos de la propia empresa, 
ahora la empresa de Alta Aus-
tria ofrece este servicio tam-
bién a sus clientes. 
Los motores de las extrusoras y 
las bombas de vacío de las 
mesas de calibración requieren 
la mayor parte de la energía 
consumida por los equipos de 
extrusión. Este es el resultado 
de los análisis de consumo de 

energía mediante la calcula-
dora de Greiner Extrusion. Aho-
ra la empresa Alta Austria co-
noce el consumo exacto de 
cada componente individual 
de su maquinaria completa. 
Los datos obtenidos brindan 
información extremadamente 
importante. En tiempos de alta 
inflación, estos datos son para 
toda empresa la base para un 
programa de ahorro completo. 
(Fuente : Revista de Plásticos 
Modernos, nº 629 – Más info : 
www.greiner-tooltec.com) 

el revestimiento de etiquetas y 
encartes, el coloreado sencillo 
del inserto de polímero em-

pleando aditivos 
concentrados, o 
la aplicación de 
efectos mate o 
brillantes sobre 
la superficie ex-
terior directa-
mente en el 
molde. 
La nueva tecno-
logía patentada 
de sobre-

moldeado ha sido desarrollada 
por DuPont Mitsui Polychemi-

DuPont Cosmetic Solutions pre-
senta una nueva e innovadora 
tecnología basada en el sobre-
moldeo de insertos 
de polímeros con 
DuPont Surlyn. Pro-
porciona una ma-
yor libertad de dise-
ño de los envases 
con paredes grue-
sas para fragancias 
y cosméticos, per-
mitiendo la produc-
ción de geometrías 
diferentes para las 
paredes internas y externas, 
técnicas de decoración como 

cals (MDP), una joint venture 
entre DuPont y Mitsui Chemical. 
Esta tecnología puede em-
plearse para la producción de 
botellas y frascos de paredes 
gruesas (de 10 mm y más) libres 
de desechos. Existe un alto 
control del diámetro del cuello 
y del grosor de las paredes de-
bido a la precisión del proceso 
de moldeado por inyección, 
que permite el uso de maqui-
naria estándar y con poca in-
versión extra por parte del mol-
deador.  
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Greiner Extrusion revela los mayores consumidores de energía  

La nueva tecnología sobre-moldeo de DuPont abre un nuevo campo de 
diseño para el envasado cosmético 
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de productos. Por otra, se com-
pra a las industrias alimentarias 
envases elaborados en forma 

industrial, pero que 
lucen como si el con-
tenido hubiera sido 
envasado “in situ”. Es-
te acabado PrePack 
se logra mediante un 
diseño sumamente 
simple del envase y 
con la utilización de 

láminas flexibles que recuerdan 
al consumidor los envases tradi-
cionales, como el celofán o el 
papel para envolver quesos. 
Los productos PrePack se enva-
san industrialmente en una ter-
moformadora. Esto permite im-
plementar nuevas ideas de en-

vasado. Un ejemplo es el 
“Dual-Layer Pack” o envase de 
doble cámara : una lámina 
intermedia divide el envase en 
dos sobres independientes a los 
cuales se hace vacío, se modi-
fica la atmósfera y se sella. De 
este modo pueden ofrecerse 
diferentes productos en un mis-
mo envase, por ejemplo, fiam-
bres y queso, manteniéndose 
los aromas separados y siempre 
con una atmósfera óptima pa-
ra la conservación. Pestañas 
de apertura separadas para 
cada sobre, hacen que est en-
vase sea especialmente fun-
cional para el consumidor. 
(Fuente : Revista IDE nº 564 – 
Más info : www.multivac.com) 

En Europa y Norteamérica se 
está imponiendo fuertemente 
una nueva tendencia en los 
hábitos de los consu-
midores : desean ca-
da vez más produc-
tos de fabricación 
tradicional con un 
mejor nivel de cali-
dad, preferiblemente 
regionales y sin enva-
ses costosos. Es por 
eso que el consumidor prefiere 
comprar productos cárnicos, 
fiambres o quesos en la char-
cutería, en el  mostrador de 
productos no envasados o en 
los lineales de recién envasa-
dos del supermercado. 
Por una parte, el comercio en-
vasa manualmente este tipo 

Las ventajas de la nueva tec-
nología, como alternativa al 
moldeado por extrusión-
soplado o al sobre-moldeado 
de insertos de vidrio, incluyen 
una producción efectiva en 
costes, una decoración con 
atractivo visual y unos envases 
más duraderos, fabricados 
completamente de polímero, 
lo cual permite reciclar fácil-
mente las mermas. 
Esta tecnología puntera impli-
ca el revestimiento, o sobre-
moldeado, de un inserto de 
polímero hueco con una pared 
exterior gruesa, ligera u dura-

dera hecha con Surlyn PC 
2000. Se está trabajando con 
PET o PP como material para el 
inserto de polímero, ya que 
ofrecen la suficiente resistencia  
a los agentes químicos que 
componen las lociones cosmé-
ticas. Para fragancias con sus-
tancias más agresivas, se esta 
trabajando en el desarrollo de 
insertos de polímero multicapa 
fabricados mediante moldea-
do por extrusión-soplado. 
Los beneficios del uso de un 
inserto de polímero, en compa-
ración con uno de vidrio, son su 
facilidad de uso en herramien-

tas de moldeado estándar, la 
capacidad del material de ab-
sorber las altas presiones de 
inyección del proceso de so-
bre-moldeado sin presentar 
riesgo de rotura, y su consisten-
te adherencia al Surlyn sobre-
moldeado. Es más, como no se 
emplea vidrio en el envasado, 
no existen partes frágiles (como 
el cuello) lo queda más seguri-
dad a los usuarios, y los residuos 
pueden ser reciclados para 
futuros usos 
(Fuente : Revista de Plásticos 
Modernos, nº 629 – Más info: 
www.miysuichem.com) 

husillo se consigue mediante la 
utilización de una extrusora mo-
no-husillo con bomba de en-
granajes destinada a la trans-
formación del caucho. 
La combinación de la extrusora 
mono-husillo con la bomba de 
engranajes proporciona un ren-
dimiento de alimentación de 

Krauss Maffei Berstorff ha des-
arrollado un sistema innovador 
para la producción de TPE-V a 
través de las técnicas de inge-
niería para la transformación 
del caucho y goma. La alimen-
tación precisa para el com-
puesto del caucho en la extru-
sora compounding de doble 

alta precisión. Se pueden pro-
cesar láminas de goma corta-
das en tiras sin necesidad de 
utilizar granza. La eficiencia del 
proceso y la relación cost/
efectividad son mejoradas sus-
tancialmente, ya que el tiempo 
exigido y el elevado coste del 
proceso de pelletización de la 
goma ya no son necesarios.  

El concepto “PrePack” para productos alimentarios  

Krauss Maffei desarrolla un nuevo sistema para la producción de TPE-V 
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Evolución de los precios de los plásticos de consumo (€/ton) 

Materiales Valores promedios 

Film 920 1,020 

Injection moulding 940 1,060 

LLDPE     

Film  (Butene-based) 910 1,20 

Film  (Hexene-based) 1,050 1,090 

Injection Moulding 940 1,030 

HDPE     

Blow moulding 1,100 1,180 

Blown film 970 1,030 

Injection moulding 1,120 1,200 

EVA     

<18%vinyl acetate 1,370 1,560 

PP     

Homo injection 1,050 1,170 

Homo film 970 1,100 

Copolymer injection 1,110 1,210 

Copolymer film 1,070 1,190 

S-PVC     

Pipe 1,020 1,060 

Film, cable 1,060 1,100 

PS     

General purpose 1,140 1,190 

High impact injection 1,205 1,265 

High impact film 1,185 1,245 

EPS     

Insulation 1,200 1,300 

Packaging 1,290 1,330 

PET     

Packaging 1,030 1,080 

LDPE   

Más información:  

PIE-Plastics Information Europe 
www.pieweb.com  

Precios de materia primas Volver al  
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Material Valores promedios 

natural 1,750 1,980 

White/black 1,790 2,050 

coloured 2,140 2,380 

PC     

transparent 2,750 3,190 

GF 3,300 3,790 

PA6     

natural 2,540 2,870 

black 2,570 2,860 

GF 2,850 3,160 

PA6.6     

natural 3,180 3,440 

GF 3,310 3,560 

auto GF 30 2,370 2,450 

PBT     

natural/black 2,900 3,230 

GF 3,030 3,360 

POM     

natural 2,550 2,930 

GF 2,780 3,110 

PMMA     

transparent 2,760 3,030 

PP-Compounds     

TF 20 light colours 1,630 1,850 

TF 20 dark/black 1,400 1,520 

GF230 1,910 2,130 

ABS   

Evolución de los precios de los plásticos técnicos (€/ton) 

Más información:  

PIE-Plastics Information Europe, 
www.pieweb.com  

Volver al  
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Bolsa de trabajo 

Fecha  

02/12/08 INGENIERO QUÍMICO I+D (DPTO. MATERIALES PLÁSTICOS) 
(Barcelona) 
EMPRESA MULTINACIONAL AMERICANA CON SEDE EN BARCELONA 

14/11/08 INGENIERO MÉTODOS E INDUSTRIALIZACIÓN 
(Barcelona) 
EMPRESA QUE SE DEDICA A LA FABRICACIÓN DE PIEZAS INYECTADAS, 
SECTOR AUTOMOCIÓN 

14/11/08 ENCARGADO DE TURNO 
(La Roca del Vallès, Barcelona)  
EMPRESA FAMILIAR DEDICADA A LA INYECCIÓN DE PIEZAS TÉCNICAS DE 
PLÁSTICO, TODO TIPO SECTOR 

14/11/08 ENCARGADO DE TURNO DE INYECCIÓN 
(Vilabella, Tarragona) 
EMPRESA QUE DISEÑA Y FABRICA PACKAGING FARMACÉUTICO 

14/11/08 TÉCNICO EN INYECCIÓN TURNO FESTIVO 
(Barcelona)  
EMPRESA CATALANA DEDICADA A LA FABRICACIÓN DE PIEZAS TÉCNI-
CAS POR INYECCIÓN, SECTOR AUTOMÓVIL 

14/11/08 TÉCNICO EN EXTRUSIÓN 
(Valencia) 
EMPRESA QUE SE DEDICA AL RECICLAJE DE PLÁSTICOS Y LA VENTA DE 
MATERIAS PRIMAS   

14/11/08 TÉCNICO COMERCIAL NORTE DE ESPAÑA 
MULTINACIONAL DEDICADA A LA VENTA Y DISTRIBUCIÓN COMPUESTOS 
TERMOPLÁSTICOS 

14/11/08 COMERCIAL 
(Sant Boi de Llobregat, Barcelona) 
EMPRESA QUE SE DEDICA A LA TRANSFORMACIÓN DE PLÁSTICOS FLEXI-
BLES DE PVC 

Ofertas de empleo 

Para mayor detalle sobre las ofertas publicadas en esta edición consultar nuestra página web 
(apartado Bolsa de Trabajo - Ofertas) 

Volver al  
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Demandas de empleo 

Fecha  

12/12/08 INGENIERO TÉCNICO EN PLÁSTICOS PARA RESPONSABLE DEPARTAMENTO 
DESARROLLO, DISEÑO Y PROCESOS 

Javier Pareras Farras 

03/12/08 PREPARADOR DE MÁQUINAS DE INYECTAR PLÁSTICO, CON EXPERIENCIA 

Alberto Vivancos Gil 

20/11/08 DIRECTOR COMERCIAL/GERENTE 

Carlos Puigvert Molas 

14/11/08 PEÓN ESPECIALISTA 

Lucky Okusun 

Para mayor detalle sobre las demandas publicadas en esta edición consultar nuestra página web 
(apartado Bolsa de Trabajo - Demandas) 

Formación 

los que puedan ser de inte-
rés para su compañía. 

La formación es la mejor ga-
rantía para que los emplea-
dos aporten nuevas capaci-
dades. Un curso puede ser 
la mejor manera de relacio-
nar experiencias con con-
ceptos teóricos, mediante el 
intercambio de ideas con el 
profesor o con el resto de 
alumnos, y eso repercutirá 
positivamente en el día a 
día de su empresa. 

 

Recuerden que  LOS COSTES 
DE FORMACIÓN SON FISCAL-
MENTE DEDUCIBLES. 

 

El Centro Español de Plásti-
cos ofrece a lo largo de to-
do el año cursos especializa-
dos en plásticos, impartidos 
por profesores con amplia 
experiencia en el sector. 
Nuestra oferta formativa 
siempre ha estado orienta-
da a los cursos sobre mate-
riales y tecnologías del plás-
tico, lo que es una garantía 
de ofrecer un buen nivel de 
formación. 

La importancia de la forma-
ción para el personal de su 
empresa es capital, por lo 
que les recomendamos que 
revisen la programación de 
cursos para este primer cua-
trimestre de 2009 y anoten 

EN EL CASO DE NECESITAR 

UN CURSO ESPECÍFICO PARA 

SU EMPRESA, ESTÉ O NO IN-

CLUIDO EN EL PROGRAMA 

ADJUNTO,  

EL CEP PUEDE OFRECERLE UN 

CURSO A SU MEDIDA 

LOS CURSOS  PODEMOS IM-

PARTIRLOS TAMBIÉN EN SU 

EMPRESA, CON LA VENTAJA 

DE QUE SU PERSONAL NO DE-

BERÁ DESPLAZARSE 

Volver al  
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Cursos 2009 - 1er. Cuatrimestre 

Nombre del curso Fecha Profesor 

Iniciación a los plásticos (20 horas) 

9:00 - 18:30 

19, 20 y 21 de Enero R. Oliver 

Introducción moldes de inyección (20 horas) 

9:00 - 18:30 

26, 27 y 28 de Enero J. Guarch 

Coloración y tinción (15 horas) 

9:00 - 14:00 

2, 3 y 4 de Febrero J. Planas 

Poliuretanos (12 horas) 

18:00—21:00 

2, 3, 4 y 5 de Febrero M. Faixedas 

Materiales compuestos (20 horas) 

9:00 - 18:30  

9, 10 y 11 de Febrero J. M. Manzo 

Identificación y análisis de defectos (5 horas) 

9:00 - 14:00 

12 de Febrero R. Oliver 

Extrusión (20 horas) 

9:00 - 18:30 

16, 17 y 18 de Febrero R. Oliver 

Pintado de piezas de plástico (16 horas) 

9:00 - 18:30 

23 y 24 de Febrero C. Balcells 

Análisis físico y químico (20 horas) 

9:00 - 18:30 

3, 4 y 5 de Marzo R. Plana 

Inyección T-P (20 horas) 

9:00 - 18:30 

2, 3, y 4 de Marzo R. Oliver 

Cauchos (16 horas) 

9:00 - 18:30 

9 y 10 de Marzo J. Ollé 

Reciclaje de plásticos (12 horas) 
18:00 - 21:00 

9, 10, 11 y 12 de Marzo M. Llleixá 

Int. Procesos Transformación (15 horas) 
9:00 – 14:00  

16, 17 y 18 Marzo  R. Oliver 

Termoformado (12 horas) 
18:30 – 21:30  

17, 18, 24 y 25 Marzo  Jiménez 

Gestión de la Calidad (8 horas) 
9:00 – 18:30  

23 de Marzo C. Balcells 

Aditivación PVC (16 horas) 
9:00 – 14:00  

30 y 31 Marzo  R.Aznar  

Procesos Especiales Inyección (10 horas) 
9:00 – 14:00  

15 y 16 Abril  R. Oliver 

Volver al  
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REVISTA B IMESTRAL   

Nombre del curso Fecha Profesor 

Auditoria de Calidad (16 horas) 

9:00 – 18:30  

20 y 21 Abril  C. Balcells 

Gestión de Proyectos (15 horas) 

9:00—14:00 

27, 28 y 29 Abril  C. Pérez 

Introducción Diseño (12 horas) 

18:00 – 21:00  

27, 28, 29 y 30 Abril  M. Lleixá 

Ferias y salones 

Fecha Lugar Temática 

10 al 13 de enero Dubai (Emiratos Árabes 
Unidos) 

ARAB PLAST (Industria del Plástico y Caucho) 

27 al 30 de enero Moscú (Rusia) INTERPLASTICA (Feria Internacional del Plástico y Cau-
cho) 

10 al 12 de marzo Göteborg (Suecia) SCANPLAST (Feria Internacional para la Industria del 
Plástico y del Caucho) 

10 al 14 de marzo Barcelona (España) MAQUITEC  (Máquina-Herramienta) 

19 al 21 de marzo Parma (Italia) PlastixExpo   

19 al 21 de marzo Parma (Italia) Eurostampi  (Feria Internacional de moldes y matrices, 
prensas y máquinas de inyeccion) 

24 al 26 de marzo París (Francia) JEC SHOW (Plataforma global de la industria de los 
compuestos) 

24 al 28 de marzo Milán (Italia) PLAST MILAN  (Exposición Internacional de las Industrias 
del plástico y caucho) 

11 al 15 de mayo Barcelona (España) HISPACK (Salón Internacional del Embalaje) (El CEP orga-
niza las Jornadas Internacionales de Envases y Embalajes de 
Plásticos 

Para ir aumentando el contenido de nuestro boletín digital CEP-Inform necesitamos su colaboración 

a través del envío de noticias, notas de prensa, etc. que pueden dirigir a: 

Genis de Tera (genisdetera@cep-inform.es) 
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