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CENTRO ESPANOL DE PLASTICOS

CURSO: MOLDEO DE PLASTICOS POR EXTRUSION

OBJETIVO DEL CURSO:.

Transmitir de forma practica las bases en que se sustenta la extrusion de
termoplasticos, las implicaciones de los utillajes e instalaciones, y las influencias de los
parametros en las caracteristicas de los productos.

Dirigido a personal de empresas de transformacién de plasticos por extrusién y
afines, que necesiten profundizar en los fundamentos y posibilidades de este proceso.

TEMARIO:

1. Materiales. Termoplasticos Amorfos y Semicristalinos: diferencias. Influencias del proceso de
extrusion sobre las caracteristicas de los materiales. Modificacion de propiedades.

2. Mégquina de extruir. Descripcion de los elementos mas importantes de una extrusora: tolva,
cilindro, husillo, sistemas de calefaccion, sistema de refrigeracion. Plato rompedor y conjunto
de mallas. Disefio de husillos vs tipos de material plastico. ParAmetros de capacidad de una
maquina. Extrusoras de doble husillo paralelo (corrotantes y contrarrotantes): caracteristicas
del flujo, comparativa con extrusoras mono-husillo.

3. Teoria de la extrusion. Mecanismos de flujo: transporte, plastificacion y mezcla. Analisis del
flujo: flujo de arrastre, flujo de presién y flujo de fuga. Variables de extrusién: intrinsecas y
dindmicas. Influencia de las condiciones de proceso.

4. Cabezal, utillajes y equipos complementarios. Cabezal e hilera: caracteristicas
fundamentales. Inestabilidad e hinchamiento a la salida de la hilera. Gradiente de presiones.
Tipos de hileras. Cabezal para tuberia rigida. Utillajes y equipo complementario: secador y/o
deshumidificador, bomba de engranajes, mezcladores estaticos. Sistemas de: calibracion,
enfriamiento, estiraje y recogida.

5. Defectos de extrusion y anomalias de proceso. Problemas del caudal de salida: caudal
bajo, variaciones, fractura del fundido, resonancia del estiraje. Problemas de aspecto o
apariencia del producto: lineas, barbas, decoloracion, gels. Alta temperatura del fundido. Carga
excesivamente elevada del motor. Desgaste del cilindro y el husillo. Problemas de maquina y
mantenimiento.

6. Procesos especificos de extrusion.  Fabricacion de compound. Extrusion de tuberia rigida,
flexible y corrugada. Extrusion de perfileria. Extrusion de plancha o lamina. Extrusion de film
soplado. Recubrimientos. Coextrusion.

La inscripcion incluye la entrega de material docente y certificado de
asistencia. (Almuerzos y coffee-breaks en el caso de Curso Intensivo)

El coste del curso es fiscalmente deducible para su Empresa

Se entregaran apuntes Yy certificado de participacio n en el curso.
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